
INFORME DE GERENCIA GENERAL 

La administración pone en consideración de los señores accionistas las actividades 

realizadas en la empresa CEPOLFI INDUSTRIAL, C.A. por el período comprendido 

entre el 1 de enero y el 31 de diciembre de 2011. 

Las siguientes principales actividades son: 

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO 

> Se realizaron los trámites legales para agilitar la demanda a Carrocerias Pillapa 

que aun no se culmina el proceso iniciado. 

> Se legalizaron las Actas de Finiquito de los señores trabajadores que se 

separaron de la empresa. 

> Se llevaron a cabo los trámites legales para registrar contablemente el valor 

correspondiente al peritaje de los bienes inmuebles (terreno liberado de leasing). 

> Se realizaron los trámites para la obtención de los Permisos para operación legal 

de la empresa Cepolfi Industrial C.A (Municipio, Cuerpo de Bomberos, 

Superintendencia de Compañías) 

> Serealizó la importación de las siguientes cantidades de Materia Prima : 

  

  

  

  

PRODUCTO POLI ISO 

FLEXIBLE 13.393 KG. 25.109 KG. 

RIGIDO 1.602 KG. 1.470KG.     

> Se importaron 4.524 sillas plásticas para Bus Tipo. 

> Se realizaron las siguientes compras de productos:       SUPERINTENDENCIA DECO AR 
INTENDENCIA DE COGPaA1AS Mp. ro E 

E        
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PRODUCTO EQUIVALENCIA CANTIDAD 

RESINA Kg 31510 

FIBRA Kg 14095 

AUROMAT M 1600 

GELCOAT Kg 5790 

ASUNTOS LEGALES 

> Está en proceso la demanda penal para recuperar los gastos por daños en la 

Importación de la Máquina Importada KRAUSS MAFFEI 16 /16 considerando 

daño total por un monto de sesenta mil dólares ( USD $ 60.000) a la empresa 

SAMISA. 

> Se realizaron trámites con el MIPYMES para dar por concluido el proceso con 

la operadora CEFORCOM del convenio de asistencia técnica que se mantenía 

inconcluso. (NO HAY CONTESTACION DEL MIPYMES) ni a CEFORCOM 

ni a CEPOLFI. 

> Se dispone de dos propuestas para la Implementación del Proceso de Mejora 

Continua por parte de las empresas ROYAL QUALITY, CEFORCOM cuyos 

precios son: 7000 y 6700 dólares; está por definirse la elección de la mejor 

propuesta, en función de la disposición de la Junta de Accionistas. 

> Se participó en los siguientes cursos de capacitación: 

- La Responsabilidad Patronal en el Sistema de Seguridad Social 

+ Promotores en seguridad y salud en el trabajo 

+ Optimización de Recursos en bodegas 

+ Curso sobre uso y aplicación de material erosivo (lijas) 

+ Curso Seguridad Industrial (uso y aplicación de medios filtrantes) 

+ Normas Internacionales de información Financiera (NITF) dos módulos 

 



> Se realizó el contacto con la empresa SYNTESIA de España para entregar y 

recibir los datos técnicos de esponja flexible, con la finalidad de adquirir el 

sistema de poliuretano. Las muestras de polioi e isocianato fueron enviados y 

analizados en el laboratorio de dicha empresa y una vez probados en la planta de 

producción de la cita fabrica se envió los resultados físicos de esa esponja, cuya 

corroboración se realizará en nuestras inyectoras una vez que llegue el pedido de 

materia prima para las pruebas correspondientes. 

DEPARTAMENTO DE PRODUCCIÓN 

Área de Poliuretano 

+ Se mantiene un control permanente en la producción de las piezas de poliuretano; 

mismas que todos los meses se cruza la información con el departamento contable. 

+ Los desechos en la producción de piezas de poliuretano se han reducido a menos del 

0.02%, gracias a la implementación del control de la temperatura de los moldes 

previa a la inyección de poliuretano e isocianato. 

+ Se están realizando pruebas físicas de control de pérdida de espesor y pérdida de 

soporte en asientos y espaldares, de acuerdo a la norma ATMD 7534. 

Área de Fibra de Vidrio 

+ Se incrementaron siete nuevos moldes para producción de piezas fibra de vidrio 

+ Se construyó una infraestructura metálica desmontable para almacenamiento de 

piezas de fibra de vidrio y desechos de esponja. 

»  Sereadecuo y se mejoro el área de vestidores y baños para el personal. 

+ Se incorporó un medidor de dureza marca BRAN COOL para determinar la 

indicada especificación en cada una de la piezas de PREV, valores que serán 

reportados en los formatos de control de calidad. 

+ Se incorporó un medidor de espesores de ultra sonido para determinar esta 

especificación en las autopartes de fibra de vidrio.



PROYECTOS EJECUTADOS 

Están concluidos todos los trabajos técnicos correspondientes a los proyectos llevados a 

cabo con los estudiantes egresados de la Escuela de Ingeniería Mecánica de la 

ESPOCH. 

  

PROYECTOS PORCENTAJE DE 

INTA 

Equipo para determinar la resistencia a la CONCLUIDO 

fatiga en piezas flexibles y planchas de 

poliuretano 

Equipo para ensayos físicos de “Resistencia a CONCLUIDO 

la fatiga” de piezas de poliuretano (asientos 

y espaldares) 

Construcción de una máquina de corte para CONCLUIDO 

esponja flexible 

Construcción de una máquina para el CONCLUIDO 

reciclaje de desechos de fibra de vidrio 

Construcción de una máquina para simular CONCLUIDO 

el uso acelerado de poliuretano 

Equipo para determinar el índice de CONCLUIDO 

resilencia (elasticidad) 

Con la finalidad de implementar un nuevo proceso de producción en partes y 

piezas de PRFV se desarrollo en base a un proyecto de investigación interna el 

sistema de RTM LIGTH (INYECCION DE RESINA EN MOLDE), lo cual 

permitirá piezas con un mejor acabado y se reducirá el desperdicio y la 

contaminación. Como parte de este proyecto y con el personal de la empresa se 

construyo la máquina de vacio para dicho proceso, misma que en las casas 

proveedoras de este equipo tiene un costo elevado. 

 



+ Se implementó una Máquina para Aislamiento Termo acústico por Sistema de 

Spray a la misma que se realizaron una serie de acondicionamientos y 

adecuaciones para su funcionamiento correcto. 

» Luego de una investigación prolija, se desarrollo nuestras propias pistolas de 

spray y puntas de atomización (mescladoras en línea) con lo cual se evita la 

importación de las mismas. 

+  Serealizó el desarrollo de producción de rodillos para el laminado a fin de evitar 

la importación de los mismos por su alto costo. 

     

  

    
  

SN SUPERINTENDENCIA DE CONPAMAS 

Atentamente. Bo INTENDENCIA DE CONPAGUAS ANBATO E 
» 

RECEPCIÓN DE BALANÓ 

RECIBIDOR 3      
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